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DP33-03-11 (DP3k)
KUREK KULOWY KOENIERZOWY Z ZANIZONYM PRZELOTEM
- TRZYCZESCIOWY

ZAKRES SREDNIC CISNIENIE TEMPERATURA
DN100 + DN300 PN16 + PN40 -50°C = +250°C

| on [ 100 [ 25 150 | 200 [ 250 | 300 |
B 5 o5 130 162 200 250

L-dtugosé 350 400 480 600 730 850*
Szereg EN558+A1 (IR 1 1 1 1 1
Masa (kg) 347 466 687 1346 2156 4624

135 145 166 213 238 301
Sterowanie NP/D NP/D NP/D NP/P NP/P NP/P

NP/D - dZzwignia oraz przystosowanie do montazu napedu  NP/P - przektadnia reczna

WYKONANIE
ZANIZONY PRZELOT KLASA ] DLAWICA
SZCZELNOSCI A BEZOBSLUGOWA
STEROWANIE
DZWIGNIA PRZEKLADNIA RECZNA NAPED ELEKTRYCZNY
LUB PNEUMATYCZNY
OPCJA

TA - LUFT

PN-EN ISO 15848-1
VDI 2440

ATEX
@ 2014/34/UE

ANTYSTATYCZNY
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WERSJE MATERIALOWE

Rodzaj materiatu Stal weglowa Stal stopowa nierdzewna m

Duplex Hastelloy

P355/S355 P235/S235  1.4541  1.4301  1.4571  1.4571 14571  1.4404 1.4539  1.4931 1.4462 2.4602

P355/S355 P235/S235  1.4541  1.4301 1.4541 14571  1.4571 14571 1.4539  1.4931 1.4462 2.4602

1.4301 1.4301 1.4301  1.4301 1.4301 1.4404 1.4571  1.4404 1.4539  1.4931 1.4462 2.4602

1.4305 1.4305 1.4305 1.4305 1.4305 1.4404 1.4571  1.4404 1.4539  1.4931 1.4462 2.4602
PTFE, PTFE + wtdkno szklane 25%

PTFE, PTFE + wiokno szklane 25%

STEROWANIE KURKOW KULOWYCH - DZWIGNIA
“““-- Standard

147 48 8x8 A

20-25-32 167 59 10x10 A

40 217 59 10x10 A

standard

50 280 61 17x17 A

65-80 360 61 17x17 A

100-125 472 23 24 x 24 B
150 672 23 24 x 24 B opcja

STEROWANIE KURKOW KULOWYCH - KOLUMNA
mnn—m Standard

8x8 5 100 -100
20 10x10 5 100 KL2 - 100 S
25 10x10 5 100 KL2 - 100

32 10x10 5 100 KL2 - 100

40 10x10 5 100 KL2 - 100

50 17x17 6 100 KL3-100 st H

65 17x17 6 100 KL3 - 100 Z zamlwie-

80 17x17 6 100 KL3-100 niem

100 24x24 8 100 KL4 - 100

125 24x24 8 100 KL4 - 100

150 24x24 8 100 KL4 - 100

200 42 %42 12 100 KL5 - 100

250 42 %42 12 100 KL5 - 100
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OPCJE WYKONANIA STEROWANIA

z mozliwoscig zastosowania z zabezpieczeniem przed z czujnikami
ktodki, plomby przypadkowym przesterowaniem sygnalizacji krancowe;j
z grzechotka kwasoodporna przesunieta w poziomie
/( ﬁ 5’
e

wykonanie specjalne dzwignia sprezysta

STEROWANIE KURKOW KULOWYCH
PRZEKLADNIA RECZNA**

standard z czujnikami sygnalizacji z tancuchem

krancowej

NAPED PNEUMATYCZNY** NAPED ELEKTRYCZNY**

- jednostronny

- jednostronny z czujnikami sygnalizacji krancowej

- jednostronny z czujnikami sygnalizacji krancowej
i elektrozaworem

- dwustronny z czujnikami sygnalizacji krancowej

- dwustronny z czujnikami sygnalizacji krancowej
i elektrozaworem

- wykonanie specjalne

** wymiary dostepne na zapytanie
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PRZYSTOSOWANIE POD NAPED
mnmn—n-m

14x14 50 F 05 d3

20 65 50  14x14 15 75 F 05

25 65 50 14x14 15 75 F05

32 65 50  14x14 15 75 F 05

40 65 50  14x14 15 75 F 05

50 90 70 17x17 18 60 F 07 _

65 90 70 17x17 18 60 FO7 Zaﬁ]gg;?;ﬁém
80 90 70 17x17 18 60 FO7

100 125 02 2x22 25 76 F10

125 125 102 2x22 25 76 F10

150 125 02 2x22 25 76 F10

200 150 125 27x21 305 97 F12

250 150 125 27x27 305 97 F12

PRZYSTOSOWANIE POD WYPOSAZENIE OPCJONALNE
““-ﬁ-“n“

Méx4

8 D
20 65 50 50 8 Méx4
25 65 50 50 8 Méx4 opcja
32 65 50 50 8 Méx4
40 65 50 50 8 M6x4
50 70 70 62 8 M8x4
65 70 70 62 8 M8x4
80 70 70 62 8 M8x4 dxn
100 110 90 90 10 M10x4
125 110 90 90 10 M10x4 standard
150 110 90 90 10 M10x4
200 175 140 17 M16x4
250 175 140 17 M16x4
MOMENTY OBROTOWE KURKA

Moment obrotowy (Nm)*

Maksymalny dopuszczalny

moment obrotowy (Nm)** 40 120 140 300 1000 1200 1300

* zaktadany moment obrotowy w warunkach montazu. W celu doboru odpowiedniego sitownika prosze o kontakt z
producentem
** nastepuje uszkodzenie kurka
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WYMIARY KOELNIERZY WG NORMY PN-EN 1092-1

<o
- \ %
N o | _|_
Qo
g
10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300

Kotnierze wg PN-EN 1092-1; PN 6

75 80 90 100 120 130 140 160 190 210 240 265 320 375 440
50 55 65 75 90 100 110 130 150 170 200 225 280 335 395
1Mx4 11x4 11x4 11x4 14x 4 14x4 14x4 14x4 18x4 18x4  18x8 18x8 18x8 18x12 22x12
12 12 14 14 16 16 16 16 18 18 20 20 22 24 24

Kotnierze wg PN-EN 1092-1; PN 10

90 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 395 445
60 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240 295 350 400
14x4 14x4 14x4 14x4 18 x4 18x4 18x4 18x8 18x8 18x8 18x8 22x8 22x8 22x12 22x12
14 14 16 16 18 18 20 20 20 22 22 24 24 26 26

Kotnierze wg PN-EN 1092-1; PN 16

90 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405 460
60 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240 295 355 410
14x4  14x4  14x4  14x4 18x4 18x4  18x4  18x8 18x8 18x8  18x8  22x8 22x12 26x12 26x12
14 14 16 16 18 18 20 20 20 22 22 24 26 29 32

Kotnierze wg PN-EN 1092-1; PN 25

90 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 360 425 485
60 65 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250 310 370 430
14x4 14x4 14x4 14x4 18x4 18x4 18x4 18x8 18x8 22x8 26x8 26x8 26x12 30x12 30x16
14 14 16 16 18 18 20 22 24 26 28 30 32 35 38

Kotnierze wg PN-EN 1092-1; PN 40

90 95 105 115 140 150 165 185 200 235 270 300 375 450 515
60 65 75 85 100 110 125 145 160 190 220 250 320 385 450
14x4 14x4 14x4 14x4 18x4 18x4 18x4 18x8 18x8 22x8 26x 8 26x8 30x12 33x12 33x16
14 14 16 16 18 18 20 22 24 26 28 30 36 42 52

Kotnierze wg PN-EN 1092-1; PN 63
100 105 130 140 155 170 180 205 215 250 295 345 415 470 530

70 75 90 100 110 125 135 160 170 200 240 280 345 400 460
14x4 14 x4 18x4 18x4 22 x4 22x4 22x4 22x8 22x8 26x8 30x8 33x8 36x12 36x12 36x16
20 20 22 24 24 26 26 26 30 32 34 36 48 55 65

Kotnierze wg PN-EN 1092-1; PN 100
100 105 130 140 155 170 195 220 230 265 315 355 430 505 585

70 75 90 100 110 125 145 170 180 210 250 290 360 430 500
14x4  14x4 18x4  18x4  22x4  22x4  26x4  26x8 26x8 30x8 33x8 33x12 36x12 39x12 42x16
20 20 22 24 24 26 28 30 34 36 42 48 60 72 84

Istnieje mozliwos$¢ wykonania kotnierzy w CLASS 150+600
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v’ VALVE GROUP

Polski producent Dystrybutor armatury
kurkéw kulowych

Brzyscie 35 k/Mielca Tel: +48 17 785 28 93 biuro@andrex-vg.com
39-307 Gawtuszowice Tel: +48 17 785 28 94 www.andrex-vg.com
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