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Szanowny Kliencie

Instrukcja ta dedykowana jest przede wszystkim monterom oraz uzytkownikom armatury i
zaworéw. Jednakze ponizsza instrukcja moze réwniez by¢ pomocna projektantom, osobg
kompletujacym armature przemystowg oraz osobg nadzorujgcym eksploatacje.

Nasze wyroby sg zaprojektowane wedfug obecnego stanu wiedzy technicznej i wedtug
uznanych zasad bezpieczeristwa. Pomimo tego podczas uzytkowania mogg wystgpic¢ zagrozenia dla
zdrowia i zycia uzytkownika lub oséb trzecich. Moze rowniez dojs¢ do uszkodzenia maszyn i innych
wartosci trwatych. Kurki kulowe mogg by¢ jedynie uzytkowane przez personel przeszkolony w tym
zakresie, wyfacznie zgodnie z przeznaczeniem. Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczeristwa
zawartych w niniejszej instrukcji pocigga za sobg utrate prawa do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Prosimy o staranne zapoznanie sie z ta instrukcjg
i przestrzeganie zwfaszcza wskazowek i ostrzezen. Instrukcje
nalezy starannie przechowywa¢ na wypadek ewentualnych
pytan.

W sprawie zapytan dotyczgcych armatury i zawordow jestesmy do Panistwa dyspozycji
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1.Informacje ogolne

Niniejsza dokumentacja, zawiera wazne informacje, wskazéwki i ostrzezenia niezbedne do
bezpiecznej obstugi i bezawaryjnej eksploatacji na jej wszystkich etapach. Dokumentacja nie
uwzglednia lokalnych przepisow, ktéorych obowigzek przestrzegania lezy po stronie uzytkownika.

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy zapoznac sie z trescig ponizszej instrukcji i stosowac
sie do jej zalecen. Uzytkownik powinien we wiasnym zakresie ustali¢ zakres
odpowiedzialnosci,kompetencji i nadzér personelu. W szczegdlnosci uzytkownik zobowigzany jest
do upewnienia sie, ze personel odpowiedzialny za wszelkie czynnosci zwigzane z obstuga armatury
zrozumiat tres¢ niniejszej instrukcji. Dokument ten jest nieodtgczng czescig armatury i powinien by¢
przechowywany w miejscu dostepnym dla obstugi. W przypadku zniszczenia lub utraty dokumentu
uzytkownik powinien podja¢ dziatania w celu uzyskania nowego egzemplarza.

1.1 Zastosowane symbole

Teksty oznaczone tym symbolem zawierajg bardzo wazne wskazdéwki,
miedzy innymi réwniez w celu niedopuszczenia do zagrozen zdrowia.
Koniecznie nalezy stosowac sie do tych tekstéw.

Teksty oznaczone tym symbolem zawierajg bardzo wazne wskazéwki,
miedzy innymi réwniez w celu niedopuszczenia do szkéd rzeczowych.
Koniecznie nalezy stosowac sie do tych tekstéw.

Ten symbol oznacza niebezpieczeAstwo porazenia pradem.
W przypadku braku zachowania odpowiedniej ostroznosci istnieje
niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i zagrozenia dla zycia.

Ten symbol oznacza niebezpieczenstwo oparzenia. W przypadku braku
zachowania odpowiedniej ostroznosci istnieje niebezpieczerstwo
uszkodzenia ciafa.

Ten symbol wskazuje na teksty zawierajgce komentarze, wskazéwki
lub porady.

Ten symbol oznacza opisy czynnosci, ktore muszg by¢ wykonane przez
klienta.




1.2 ZaKkres instrukcji

Instrukcja dotyczy montazu i obstugi standardowej wersji armatury, jej odmian oraz
armatury zintegrowanej z elementami sterujgcymi.

1.3 Kontrola przy dostawie

Bezposrednio przy dostawie nalezy skontrolowaé¢ armature pod katem ewentualnych
uszkodzen transportowych i wad. llo$¢ i rodzaj armatury najtatwiej sprawdzi¢ na podstawie
zatgczonego dokumentu dostawy.

1.4 Reklamacje

Roszczenia odszkodowawcze odnoszagce sie do szkédd transportowych moga by¢
dochodzone tylko po ich niezwtocznym zgtoszeniu u przewoznika.

Dla przesytki zwrotnej (uszkodzenie transportowe / naprawy) nalezy sporzadzi¢ protokot
szkody i przesta¢ do zaktadu wytwdrczego, w miare mozliwosci w oryginalnym opakowaniu.

Do przesytki zwrotnej nalezy dotaczy¢ nastepujgce informacje:

e nazwa i adres odbiorcy,
e numer armatury/zamowienia/czesci,

e Opis awarii.

1.5 Gwarancja

Na armature i zawory udzielamy gwarancji zgodnie z umowa kupna/sprzedazy. Dokumentem
umozliwiajgcym wszczecie procedury gwarancyjnej jest zgtoszenie do wytwadrcy nieprawidtowosci w
armaturze. Druk zgtoszenia nieprawidtowosci w armaturze znajduje sie w zatgcznik nr 1 niniejszej
instrukcji.



2.Bezpieczenstwo

W zaleznosci od technicznych warunkéw i chwili montazu, ustawienia i uruchomienia
armatury i zawordéw trzeba mie¢ na uwadze odpowiednie szczegdlne aspekty bezpieczeristwa.

W przypadku, gdy np. armatura / zawér jest zamontowany w gotowym do pracy urzadzeniu
chemicznym, aspekty niebezpieczenstwa przy uruchomieniu majg zupetnie inny wymiar, niz gdyby
chodzito o uruchomienie do celdw testowych w "suchej" cze$ci urzadzenia w hali montazowe;.

Nie mozemy znac wszystkich okolicznosci w chwili montazu / ustawiania / uruchomienia,
dlatego w ponizszych opisach zamieszczamy wskazowki o niebezpieczeristwach, ktére nie musza

dotyczy¢ konkretnego urzadzenia.

Nalezy stosowac sie (tylko) do wskazéwek dotyczacych konkretnych sytuacji!

2.1 Ochrona ludzi

2.1.1 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace montazu

NN

Zwracamy z naciskiem uwage na to, ze montaz, instalacja pneumatyczna
(w przypadku osprzetu rowniez elektryczna) i ustawianie armatury
i zaworéw mogg byé przeprowadzane tylko przez wykwalifikowanych
specjalistdw o gruntownej wiedzy mechanicznej (i elektrycznej).

Upewnic sie, ze po zamontowaniu w maszynie / urzgdzeniu armatura /
zawor spetnia wymagania dyrektywy maszynowe;j.

Wytgczy¢ wszystkie zwigzane z montazem wzgl. naprawg maszyny /
urzgdzenia. W razie koniecznosci odfgczy¢ je od zasilania elektrycznego.

Sprawdzi¢ (np. w przypadku urzadzen chemicznych), czy wytgczenie
maszyny / urzadzenia nie wywota zagrozen.

W razie koniecznosci w przypadku awarii armatury / zaworu
W pracujgcej maszynie niezwtocznie poinformowac o awarii kierownika
zmiany / inzyniera ds. bezpieczenstwa lub kierownika zaktadu w celu
szybkiego niedopuszczenia do wycieku chemikaliow lub gazu z uzyciem
odpowiednich srodkdw.



Przed montazem lub naprawg, usungc¢ ci$nienie z maszyn / urzadzen
pneumatycznych / hydraulicznych.

W razie potrzeby ustawic tabliczki ostrzegawcze w celu niedopuszczenia
do przypadkowego uruchomienia urzadzenia / maszyny.

/ Montaz / naprawy wykonywa¢ z zachowaniem obowigzujgcych

przepiséw bezpieczenstwa i BHP.

Skontrolowaé urzadzenia zabezpieczajgce (np. wytaczniki awaryjne,
zawory bezpieczenistwa itp.) pod katem prawidtowego dziatania.

2.1.2 WskazowKki bezpieczenstwa dotyczace ustawien / uruchomienia

Na skutek (pneumatycznego, elektrycznego lub recznego) uruchomienia
armatury / zaworu mozna umozliwia¢ lub uniemozliwiaé przeptyw
gazéw, par, cieczy itp. Upewnic sie, ze na skutek uruchomienia lub
ustawienia testowego nie powstang zagrozenia dla ludzi lub srodowiska.

W razie potrzeby ustawic¢ tabliczki ostrzegawcze w celu niedopuszczenia

do przypadkowego uruchomienia Ilub wylgczenia z eksploatacji
urzadzenia / maszyny.

Po zakoniczeniu ustawien sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania
i ewentualnie utrzymywanie wymaganego kata przez armature / zawér.

Sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika krancowego (opcja).

Sprawdzi¢, czy czton wykonawczy jest w 100% zamkniety, jezeli
sterownik sygnalizuje dojscie do pozycji kraricowej (opcja).

Za pomocyg odpowiednich srodkéw nie dopusci¢ do zakleszczenia
konczyn przez ruchome cztony nastawcze.




Skontrolowaé urzadzenia zabezpieczajgce (np. wytaczniki awaryjne,
zawory bezpieczenstwa itp.) pod katem prawidtowego dziatania.

Uruchomienie lub ustawienie wykonywa¢ tylko zgodnie z poleceniami
opisanymi w tej instrukgji.

Podczas ustawiania wtaczonej (gotowej do pracy) armatury z opcjami
(np. naped obrotowy, zawor elektromagnetyczny, wytgczniki kraricowe)
istnieje niebezpieczenstwo dotkniecia elementow pod
napieciem.Dlatego ustawienia mogg by¢ wykonywane tylko przez
elektryka lub osobe z adekwatnym wyksztatceniem / wiedzg, Swiadoma
potencjalnych zagrozen.

2.1.3 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace konserwacji / napraw

Nie wolno wykonywaé konserwacji / napraw armatury pod cisnieniem.

Przed demontazem armatury / zaworu nalezy wyjasnic kilka waznych punktow:

e (Czy demontowana armatura zostanie od razu zastgpiony nowg?
e (Czy ewentualnie nalezy zatrzymac produkcje w instalacji?
e (Czy przed demontazem nalezy poinformowac okreslone osoby? Itd.

W razie koniecznosci niezwtocznie poinformowa¢ o konserwacji /
naprawie kierownika zmiany / inzyniera ds. bezpieczenstwa lub
kierownika zaktadu w celu szybkiego niedopuszczenia do wycieku
chemikaliéw lub gazu z uzyciem odpowiednich srodkdw.

Zawory / armatura mogg zawiera¢ (np. zawory kulowe) czynnik pod
cisnieniem. Spusci¢ ciSnienie z instalacji rurowej z zamontowang
armaturg / zaworem w celu usuniecia cisnienia szczgtkowego.

Odtaczy¢ cisnienie sterowania, napiecie sterowania i/lub zasilanie
elektryczne.

W razie potrzeby ustawic tabliczki ostrzegawcze.

* w celu niedopuszczenia do przypadkowego uruchomiania
demontowanej czesci maszyny/urzgdzenia

*  uniemozliwienia  wiaczenia ci$nienia  sterowania, zasilania




elektrycznego i napiecia sterowania opcjonalnych napeddw i osprzetu.

W sprawie awarii armatury / zaworu skontaktowac sie z producentem.
Numer telefonu podano na pierwszych stronach tej instrukcji montazu i
obstugi.

Po stwierdzeniu uszkodzenia armatury / zaworu wytgczy¢ wszystkie
maszyny / urzadzenia dotkniete tg awarig. Koniecznie stosowac sie do
wskazéwek bezpieczenstwa.

Nie montowaé, uruchamiac¢ lub zmienia¢ ustawienia armatury / zaworu
w przypadku uszkodzenia armatury / zaworu, przewodow zasilajgcych
lub ewent. potgczonych na kotnierzach napedéw.

Po zakonczeniu konserwacji / naprawy sprawdzi¢ armature / zawér pod
katem prawidtowosci dziatania i pofgczenia przewoddéw pod katem
szczelnosci.

Ewentualnie sprawdzi¢ dziatanie zamontowanego opcjonalnie osprzetu,
np. napedoéw obrotowych, wytgcznikdw krancowych itp.

2.2 Bezpieczenstwo urzadzenia

Armatura / zawor:
e jest to jakosciowy produkt, wyprodukowany zgodnie z uznanymi zasadami techniki,
e opuscit zaktad wytwdrczy w doskonatym stanie bezpieczeristwa.

W celu zachowania tego stanu monter / uzytkownik musi realizowaé swoje
zadania zgodnie z opisami w tej instrukcji, fachowo i z najwyzszg precyzja.

Zaktadamy, ze uzytkownik jest wykwalifikowanym specjalistg oraz dysponuje gruntowna
wiedzg mechaniczng i elektryczng w zakresie armatury / zaworu.

Upewni¢ sie, ze armatura / zawdr jest stosowany tylko w
dopuszczalnych granicach (patrz Dane techniczne).




Armatura / zawér moze by¢ stosowany tylko do celéw zgodnych z jego
konstrukcja.

wyznaczonymi w danych technicznych.

Nie wolno odkrecaé, usuwaé pokryw lub zamontowanego osprzetu,

Y/ ..

jezeli armatura /zawér znajduje sie pod ci$nieniem.

@ Armatura / zawor moze by¢ eksploatowany tylko z parametrami
/

Nie montowac, uruchamiaé lub zmienia¢ ustawienia armatury/zaworu w
przypadku uszkodzenia armatury/zaworu, przewodow zasilajgcych lub
ewent. potgczonych na kotnierzach napedu.

Po zakonczeniu konserwacji/naprawy sprawdzi¢ armature/zawér pod
katem prawidtowosci dziatania i potgczenia przewoddéw pod katem
szczelnosci.

Ewentualnie sprawdzi¢ dziatania zamontowanego opcjonalnie na
armaturze/zaworze osprzetu, np. napedéw obrotowych, wytgcznikdéw
krancowych itp.

Eksploatacja armatury / zaworu poza dopuszczalnym zakresem temperatur moze
spowodowac przecigzenie i uszkodzenie uszczelek lub fozysk. Eksploatacja napedu powyzej
maksymalnego cisnienia roboczego moze spowodowaé uszkodzenie wewnetrznych
podzespotéw lub obudowy. Podane wartosci bazujg na naszych doswiadczeniach i opisujg
normalng jakos¢ produktu. Stuzg one do oceny ogdlnej przydatnosci, ale tym samym firma
ANDREX nie moze zapewni¢ przydatnosci produktu.

Do obowigzkéw uzytkownika w ramach konstruktywnej odpowiedzialnosci nalezy
zatwierdzenie przydatnosci produktu, ktérego bezbtedng jako$é gwarantujemy na podstawie
naszych warunkéw dostawy i ptatnosci, w konkretnym przypadku i okreslenie jego obstugi.
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3. Tabliczka znamionowa

Jednoznaczng identyfikacje armatury / zaworu umozliwia tabliczka znamionowa, ktéra
podaje najwazniejsze dane techniczne zgodnie z PN-EN 19:2005.

i

/A

Zmiana / usuniecie danych technicznych znajdujgcych sie na tabliczce
znamionowej jest surowo zabronione.

Rys. 1 — Tabliczka znamionowa

Na tabliczce wybite zostaty gtéwne parametry jak i odpowiednie oznaczenie armatury /
zaworu. Opis poszczegdlnych pdl zostat przedstawiony w tabeli ponizej.

Nominalna $rednica przelotu armatury / zaworu.

Maksymalny zakres temperatury armatury / zaworu w °C.
Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze armatury / zaworu w bar.
Potwierdzenie odbioru armatury / zaworu zgodnie z normami.

Numer identyfikacyjny armatury / zaworu (numer / miesigc / rok).

Oznaczenie materiatu korpusu danej armatury / zaworu.

Yikdde

Ponadto na tabliczce znamionowej znajduje sie takze nazwa handlowa armatury /
zaworu. W razie zgubienia / zniszczenia tabliczki znamionowej nalezy bezzwtocznie
skontaktowad sie z producentem w celu wyrobienia duplikatu. Brak tabliczki znamionowej
pozbawia uzytkownika do ztozenia reklamacji jak i zamowienia czesci wymiennych w armaturze

/ zaworze.
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4. Zawory kulowe

4.1 Zastosowanie i obstuga

Zawor kulowy stosowany jest do odcinania przeptywu czynnika roboczego w systemach
grzewczych, instalacjach przemystowych, gazowych, zbiornikach czy cysternach. W celu
bezawaryjnej pracy zaworu kulowego, czynnik przeptywajgc powinien byé czysty bez zadnych
zanieczyszczen oraz spetniajagcy parametry pracy zgodne z oznaczeniem na tabliczce
znamionowej. Nie spetnienie tych warunkéw moze spowodowa¢ uszkodzenia czesci
wewnetrznych w zaworze, zwtaszcza uszczelnienia kuli.

Jakos¢ wody stosowanej w zamknietych uktadach cieptowniczych oraz sieciach centralnego
ogrzewania musi spetnia¢ wymagania normy PN-85/C-04601 ,Woda do celéw
energetycznych.Wymagania i badania jakosci wody”.

Nie wktadaé¢ do zaworu kulowego rak i zadnych przedmiotdw.
Wynikiem nie stosowania sie do uwagi moze by¢ trwate
uszkodzenie ciata, a w niektérych przypadkach nawet $mieré.

Bezwzglednie stosowac sie do zalecen bezpieczenstwa.

Za odpowiednie sterowanie zaworem kulowym w wiekszosci przypadkéw odpowiada dzwignia
reczna umieszczona na zaworze lub opcjonalnie odpowiednio dobrany naped. Sterowanie
realizowane jest przez obrdét dzwigni (napedu) na wrzecionie, ktore bezposrednio wspodtpracuje z
kulg. Wrzeciono uszczelnione jest uszczelkami z odpowiednio dobranych materiatéw zgodnie z
okreslonymi warunkami pracy zaworu jak i parametrami medium. Ogranicznik obrotu gwarantuje
prawidtowe ustawienie kuli w odpowiednich pozycjach.

Zawor kulowy powinien pracowacé tylko w pozycji ,catkowicie
zamkniety” lub ,catkowicie otwarty”.

Aktualng pozycje ustawienia kuli w zaworze kulowym okresla wyfrezowanie na koncu
wrzeciona. Ponizej przedstawione zostato ustawienie wyjsciowe dla kurka kulowego w pozycji
,catkowicie otwartej” oraz po obrocie o 90° zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do pozycji
»catkowicie zamknietej”.
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Rys. 2 Pozycja ,,catkowicie otwarta”

o
i

P77 77777777774

Rys. 3 Pozycja ,catkowicie zamknieta”

W przypadku mocowania urzadzenia do sterowania nalezy je wczesniej katowo ustawic
zawsze zgodnie z oznaczeniem na wrzecionie. Dopuszcza sie demontaz urzadzenia do sterowania na
pracujgcym zaworze pod warunkiem, ze zawor jest ustawiony w pozycji , catkowicie otwartej” lub
»catkowicie zamknietej”oraz nalezy zachowac szczegélng ostroznosc.

Niniejsza instrukcja nie stanowi instrukcji dokonywania napraw,
ktérych przeprowadzenie wymaga posiadania specjalistycznej
wiedzy oraz urzadzen. W przypadku wiekszych napraw i remontow

do dyspozycji jest producent zaworu.

4.2 Magazynowanie

Kurki kulowe nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach suchych i zabezpieczonych przed
wptywami atmosferycznymi oraz czynnikdw korozyjnych. Przytgcza kurkdow powinny by¢ zaslepione.
Powierzchnie niemalowane powinny by¢ zakonserwowane smarem antykorozyjnym. Kurki nalezy
przechowywac w potozeniu stabilnym. Potozenie kuli zawsze w pozycji ,catkowicie otwartej”.
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5. Montaz

Przed rozpoczeciem montazu, konserwacji, ustawianiem, obstugg
czy uruchomieniem zaworu nalezy dogtebnie zapoznac¢ sie
z rozdziatem “Bezpieczenstwo”.

Przed zamontowaniem kurka, sprawdzi¢ jego tabliczke znamionowg
na zgodnos¢ z dokumentacja.

Aby zawor byt odpowiednio zamontowany i wraz z uszczelnieniami osiggnat szczelno$é,
konieczny jest prawidlowy montaz. Proces montazu jest zalezny od wielu czynnikdéw, lecz
najwazniejsze jest zachowanie konsekwencji dziatania.

W przypadku montazu kurkéw z napedami lub przektadniami kurki nalezy montowad
bezwzglednie w pozycji poziomej. Naped musi by¢ usytuowany pionowo wzgledem kurka
i rurociagu.

W przypadku montowania kurka w innej pozycji nalezy bezwzglednie upewnic¢ sie czy nie ma
zadnych przeciwskazan do jego pracy w danej pozycji. Takg informacje mozna uzyskaé bezposrednio
u producenta napedu lub przektadni oraz u dostawcy catego zespotu.

5.1 Montaz kurkow kolnierzowych

Przygotowanie zaworu kulowego do zamontowania polega na:

Kurek kulowy nalezy montowac¢ tylko w pozycji ,catkowicie
otwartej”.

Zdemontowac wszystkie zabezpieczenia transportowe oraz resztki
opakowan. Sprawdzi¢ czysto$¢ wnetrza zaworu kulowego
i upewni¢ sie, ze w Srodku nie znajdujg sie jakiekolwiek
przedmioty.

Przed montazem zaworu, oczysci¢ dokfadnie wnetrze rurociggu.

Niepowotane zanieczyszczenia mogg negatywnie wptyngé na
bezpieczenstwo eksploatacji i zywotnos¢ zaworu kulowego.
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Usung¢ smar konserwujgcy z powierzchni uszczelniajgcych kotnierzy
na zaworze kulowym oraz oczysci¢ kotnierz na rurociggu.

Do ewentualnego oczyszczenia kotnierza i skrecania $rub sg3 niezbedne odpowiednie
narzedzia. W szczegdlnych przypadkach moze to byé brudzgca praca. Dlatego przygotowac nalezy
takze odpowiednie ubranie (odziez ochronna w razie potrzeby), hetm, okulary ochronne, rekawice
oraz co najwazniejsze bezpieczne podejscie do montazu.

W celu zapewnienia odpowiedniej jakosci potgczenia zaworu z kotnierzem nalezy wyczyscic¢
wszystkie powierzchnie obcigzone. Sruby i nakretki czyscié nalezy szczotka druciana (optymalnie
mosiezna), aby usung¢ brud z gwintéw. W kotnierzach wyczysci¢ nalezy powierzchnie gniazda
uszczelki za pomocyg odpowiedniego narzedzia (najlepiej szczotka druciang szczecinowa ze stali
nierdzewnej na bazie stopow) szczotkujgc zawsze w kierunku rowkdéw.

Po oczyszczeniu poszczegdlnych czesci nalezy wizualnie zbada¢ kazda w nich w celu
wyeliminowania wiekszego defektu. Nie montowac uszczelki z zaobserwowanymi defektami.

Pofaczenia skrecane nalezy smarowac¢ odpowiednimi smarami w celu zmniejszenia tarcia
w potgczeniu. Przy wyborze smaru nalezy upewnié sie, ze temperatura pracy smaru znajduje sie
w granicach temperatur roboczych procesu. Smarowaé nalezy gwinty $rub oraz powierzchnie
oporowe np. pod tbami $rub, nakretkami i podktadkami. Nalezy upewnié sie, ze smar nie posiada
zadnych zbrylen oraz nie zanieczyszcza powierzchni.

Zawsze stosowal klucze dynamometryczne lub inne narzedzia
zapewniajgce kontrole naprezenia.

Zasadniczy wptyw na rozktad naciskéw na uszczelce ma kolejnos¢ dokrecania Srub
gwintowanych. Niewfasciwe skrecenie moze powodowac przesuniecie kotnierza z ustawienia
rownolegtego.

Nakretki oraz sruby nalezy wraz z podktadkami umieszcza¢ na swoim miejscu recznie.
Potgczenie nalezy skreci¢ zgodnie ze wzorcem skrecania Srub przeciwlegtych dla danego typu
kotnierza.
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Rys. 4 Kolejno$¢ dokrecania srub w kotnierzach

Nie dopuszczalne sg jakiekolwiek uszkodzenia przytgcza kurka
kulowego oraz btedy wspdtosiowosci rurociggu moggce znaczaco
wptywac na przebieg montazu po przez zwiekszenie naprezen.

Recznie dokreci¢ wstepnie luzno nakretki na obwodzie kotnierza.
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Przy uzyciu klucza dynamometrycznego dokrecic
nakretki momentem skrecajgcym nie wiekszym niz 30%
maksymalnej wartosci. Sprawdzi¢ stan i utozenie uszczelki miedzy-
kotnierzowe;.

Przy uzyciu klucza dynamometrycznego dokrecié
nakretki momentem skrecajagcym nie wiekszym niz 60%
maksymalnej wartosci. Sprawdzi¢ stan i utozenie uszczelki miedzy-
kotnierzowe;j.

Dokreci¢ nakretki z petnym momentem skrecajgcym zgodnie ze
wzorcem skrecania srub przeciwlegtych.

Profilaktycznie sprébowac dokrecac nakretki sgsiadujgce az do chwili
stwierdzenia, ze nie jest juz mozliwy dalszy obrét zadnej z nakretek.

Zawory kulowe mozna montowaé na rurociggach poziomych i pionowych w dowolnym
potozeniu. Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny.

Rys. 5 Montaz zaworu kotnierzowego za pomocg srub szesciokgtnych

17



Rys. 6 Montaz zaworu miedzy-kotnierzowego za pomocg $rub $ciggajacych.

5.2 Montaz kurkow do wspawania

Przy montazu kurkéw do wspawania nalezy dostosowaé sie do odpowiedniej technologii
opracowanej przez wykonawce instalacji zachowujgc warunki okreslone w normie PN-EN13480-
1:2005. Podczas spawania kurka do instalacji nalezy zwrécié szczegdlng uwage na strefe przegrzania
wystepujgcg w okolicy uszczelek kuli - w takim przypadku nalezy podczas spawania okresowo
chtodzi¢ korpus kurka. Obrét dZzwigni moze nastgpié tylko przy catkowitym ochtodzeniu kurka.

Do wykonywania prac spawalniczych na gazociggach i urzgdzeniach gazowniczych mogg by¢
dopuszczeni wytacznie spawacze, ktérzy posiadajg odpowiednie uprawnienia do spawania rur
potwierdzone aktualnymi certyfikatami ($wiadectwami) egzaminu spawacza.Wszystkie spoiny
w poftgczeniach spawanych nalezy starac sie wykonaé, jako spoiny czotowe.

W przypadku braku mozliwosci wykonania spoiny czotowej dopuszcza sie wykonanie innego
rodzaju spoiny po kazdorazowym uzgodnieniu technologii jej wykonania z odpowiednig komérka
organizacyjng oddziatu.

Wiasciwe przygotowanie elementéw i prawidtowe ich sczepienie ma podstawowe znaczenie
dla jakosci ztgcza spawanego. Podczas przygotowania materiatu do spawania nalezy zwrdcié
szczegblna uwage na doktadne oczyszczenie elementéw spawanych. Elementy zanieczyszczone
w miejscu wykonywania spoin, rdzag, zgorzeling, ttuszczami, farbami, itp. przyczyniajg sie do
powstawania w spoinie takich wad, jak pory, pecherze i przyklejenia spoin.
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Zanieczyszczenia te w procesie spawania wchodza w reakcje ze
stopionym metalem, co moze doprowadzi¢ do jego utlenienia lub
uwodornienia. Brzegi faczonych elementéw trzeba doktfadnie
oczyscié z tych zanieczyszczen.

W celu przygotowania odpowiedniej powierzchni do wspawania nalezy powierzchnie na
szerokosci ok. 10-25 mm oczysci¢ recznie lub mechanicznie np. szczotka druciang, papierem
sciernym lub szlifierkg katowg, Ewentualnie chemicznie np. poprzez odttuszczenie acetonem lub
benzyng ekstrakcyjna.

Wszelkie zanieczyszczenia materiatu nalezy usunaé, gdyz w czasie
spawania powodujg wydzielanie sie duzych ilosci gazow i tlenkéw
oraz s3 przyczyng powstawania pecherzy lub wtracen tlenkéw
W spoinie.

Nie dopuszczalne s jakiekolwiek uszkodzenia przytgcza kurka
kulowego oraz btedy wspdtosiowosci rurociggu mogace znaczgco
wptywac na przebieg montazu po przez zwiekszenie naprezen.

Kurki z przytgczami do wspawania nalezy montowaé¢ wg technologii
opracowanej przez wykonawce instalacji zachowujgc okres$lone
warunki wg normy PN-EN 13480-4:2012.

Sposdb montazu nie powinien wywotywa¢ momentéw gnacych na
korpus kurka. Przed montazem nalezy upewnié sie co do parametréw
pracy oraz wymiaréw nominalnych rurociggu i zaworu.

Wymagania bezpieczenistwa przy spawaniu stosujg sie do miejsca
i otoczenia spawanego pot3aczenia. Istnieje mozliwosé poparzenia.
Zachowac szczegdlna ostroznosé.

Podczas spawania kurka do instalacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage
na strefe przegrzania wystepujgcg w okolicy uszczelek kuli - w takim
przypadku nalezy podczas spawania okresowo chtodzi¢ korpus kurka.

Obrot diwigni moze nastgpi¢ tylko po catkowitym ochtodzeniu
kurka.
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Rys. 7 Montaz zaworu do wspawania

5.3 Montaz kurkow gwintowanych

Btedny montaz zwieksza ryzyko wystgpienia niekontrolowanego wycieku, zmniejszajac
odpornos¢ zaworu na cisnienie oraz zmniejsza zywotnos¢ potgczenia. W przypadkach ekstremalnych
zte potgczenie moze ulec uszkodzeniu. Po kazdorazowym demontazu potgczenia gwintowanego
nalezy przeprowadzi¢ montaz z uzyciem takiej samej sity jak przy pierwszym montazu. Zmiana sity
dokrecenia skutkowaé moze wyciekiem i zmniejszeniem odpornosci pofgczenia na wibracje przy
uzyciu mniejszej sity podczas dokrecania lub zmniejszy mozliwosé ponownego montazu poprzez zbyt
duzg site przytozong do dokrecania potfgczenia.

W przypadku zajscia potrzeby demontazu kurka gwintowanego do celu transportu
i ponownego montazu nalezy upewnic¢ sie, ze zadne zanieczyszczenia nie dostang sie do zaworu,
gwinty oraz powierzchnie uszczelniajgce nie sg uszkodzone. Zaleca sie stosowanie zaslepek
ochronnych.

Przy montazu kurka gwintowanego nalezy bezwzglednie sprawdzi¢
czy mozna wstepnie luzno skreci¢ kurek z rurociggiem, co oznacza
brak naprezen wstepnych w rurociggu oraz sprawdzi¢ poprawnosé

gwintu.
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Zamontowac¢ odpowiednie uszczelnienia na kofcach rurociggu lub w
przypadku tasmy uszczelniajgcej (konopi) zwrdci¢ uwage na kierunek
wkrecania. Uzywaé tylko rekomendowanych uszczelnien do tego typu
potaczen.

Nakreci¢ kurek na nieruchomy rurociagg do oporu a nastepnie
dokrecajac, przez zwiekszanie momentu uzyska¢ szczelnos¢ oraz
ustawi¢ kurek w pozycji zgodnej z wytycznymi. Pod zadnym pozorem
nie uzywaé elementu sterujgcego kurka, jako dzwigni.

Zamontowa¢ odpowiednie uszczelnienia na drugim koncu kurka
kulowego lub instalacji. W przypadku tasmy uszczelniajacej (konopi)
zwrécic  uwage na  kierunek  wkrecania. Uzywaé  tylko
rekomendowanych uszczelnien do tego typu potaczen.

Nakreci¢ drugg cze$é rurociggu na przytacz gwintowany w kurku
kulowym, zwracajac szczegdlng uwage, aby kurek pozostat w pozycji
wyjsciowej. Pod zadnym pozorem nie uzywac elementu sterujgcego
kurka, jako dzwigni.

Sprawdzi¢ potaczenia pod katem szczelnosci dopiero po odpowiednim
utwardzeniu sie uzytego materiatu uszczelniajgcego.

W przypadku montazu kurkéw z napedami lub przektadniami kurki nalezy montowaé

bezwzglednie w pozycji poziomej. Naped musi byé usytuowany pionowo wzgledem kurka

i rurociggu.

W przypadku montowania kurka w innej pozycji nalezy bezwzglednie upewnié sie czy nie ma

zadnych przeciwskazan do jego pracy w danej pozycji. Takg informacje mozna uzyska¢ bezposrednio

u producenta napedu lub przektadni oraz u dostawcy catego zespotu.
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Rys. 8 Montaz zaworu gwintowanego zewnetrznie

Rys. 9 Montaz zaworu gwintowanego wewnetrznie
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6. Dlawnica

6.1 Budowa diawnicy

Wszystkie produkowane przez nas kurki kulowe posiadajg miedzy innymi mozliwosé
doszczelnienia. Zainstalowana rgczka nieco komplikuje tg czynno$é lecz po jej demontazu
doszczelnienie zajmuje géra 5 min. Dtawnice nowej konstrukcji spisujg sie rewelacyjnie dlatego
otrzymaty nazwe bezobstugowe oraz zostaty wprowadzone jako standard do wszystkich zaworow
DN50-DN250.

Pomiedzy strefami szczelnosci Il a lll zgodnie z rys. 10 wystepujg sprezyny talerzowe, ktére
poprawiajg sprezysto$é pakietu uszczelnienia w strefie Il i uktadu stabilizacji znajdujgcy sie w strefie
[ll. Poprawia to odpornos¢ na skoki temperatur i cisnienia i kompensuje zuzywanie uszczelnienia.
Dfawnica w tym wydaniu daje mozliwos¢ montowania wielu typow pakietéw uszczelnien z réing
charakterystyka pracy. Przyktady zostaty przedstawione na rys. 11.

Strefa integracji

III strefa szczelnosci

I strefa szczelnosci

I strefa szczelnoSci

Rys. 10 Budowa dtawnicy.

Dtawnice posiadajg mozliwos¢ doszczelnienia, ale jest to raczej niewykorzystywana opcja.
Doszczelnienie dtawnicy dedykowane jest w zasadzie tylko w ekstremalnych warunkach pracy lub
potrzebg zmiany charakterystyki uszczelnienia.
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Rys. 11 Przyktadowe wymienne uszczelnienie w dtawnicy.

6.2 Wymiana uszczelnienia

W celu zmiany uszczelnienia w razie potrzeby na inny pakiet uszczelniajgcy nalezy zachowac
szczegolng ostroznosé i stosowac przepisy BHP. Schemat na rys. 12 przedstawia szczegétowo
poszczegdlne operacje w wymianie uszczelnienia.

Wymiane uszczelnienia moze wykonac¢ tylko autoryzowany serwis.
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Nakretka

Podkiadka

Raczka kpl.

Seger ’

Qgranicznik obrotu

Dlawik gdrny N
Uszczelka gérna III strefa szczelnosci

| Dtawik dolny
Sprezyny talerzowe

ﬁ)/ Pierscien dociskowy
ﬁ/ Uszczelka dolna

.-

Szczeliwo diawnicy II strefa szczelnosci

%//, Szczeliwo diawnicy
W Uszczelka dolna

Rys. 12 Demontaz uszczelnienia w dfawnicy.
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Demontaz dZwigni sterujgcej zaworem nalezy rozpocza¢ od
zamkniecia zaworu.

Zwroci¢ uwage na ustawienie kuli. Wyfrezowanie na wrzecionie
wskazuje odpowiednie ustawienie.

Odkreci¢ kluczem odpowiednim do danej dzwigni w zaleznosci od
Srednicy nakretke oraz $ciggnac podktadke znajdujacg sie pod nig.

Sciagnaé zewnetrzny piersciert zabezpieczajacy znajdujacy sie na
wrzecionie kurka.

Zapamieta¢ ustawienie ogranicznika obrotu w celu poprawnego
zamontowania podczas montazu wtérnego.

Zdemontowac ogranicznik obrotu. W tym celu uzy¢ mozna dwéch
Srubokretéw, aby podwazy¢ go do gory.

Za pomocg specjalnego klucza odkreci¢ przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara dtawik goérny, co skutkuje dostaniem sie do
uszczelki gornej (1l strefa szczelnosci).

W nastepnym etapie nalezy odkreci¢ takze przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara dtawik dolny, co skutkuje odprezeniem sprezyn
talerzowych wspomagajacych uszczelnienie gtéwne.

Wymieni¢ pakiet uszczelniajgcy w |l strefie szczelnosci na inny

w zaleznosci od potrzeb wg. zalecen producenta.

Zmontowaé wszystkie czesci w kolejnosci odwrotnej niz do tej
pory.
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7. Zamiana osprzetu sterujacego

Osprzet sterujacy nie jest integralnym elementem kurka kulowego, co zwieksza mozliwosci
jego wyposazenia w dodatkowe elementy. Uniwersalno$s¢ mocowania dodatkowych elementéow
umozliwia przytaczenie kolumny czy nadstawki przystosowanej do montazu wszelakich sitownikéw
lub napeddéw wykonanych zgodnie z normg PN-EN I1SO 5211: 2005. W celu demontazu standardowe;j
dzwigni kompletnej oraz zamontowaniu innego elementu sterujgcego nalezy postepowac zgodnie
z przedstawiong instrukcja.

7.1 Demontaz dzwigni sterujacej

Demontaz dzwigni sterujgcej zaworem nalezy rozpocza¢ od
zamkniecia zaworu.

Odkreci¢ kluczem odpowiednim do danej dzwigni w zaleznosci od
srednicy nakretke oraz Sciggna¢ podktadke znajdujaca sie pod nig.

Zdja¢ diwignie kompletng z wrzeciona kurka kulowego
zdecydowanym ruchem skierowanym prostopadle do kurka.

Rys. 13 Demontaz dzwigni sterujgce;j.
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7.2 Montaz kolumny

W celu sprawnego zamontowania kolumny proponuje sie przygotowanie

i sprawdzenie wszystkich czesci wchodzacych w sktad nowego ukfadu

przed przystgpieniem do demontazu poprzedniego uktadu sterujgcego.

Odkreci¢ kluczem odpowiednim do danej diwigni w zaleznosci od

Srednicy nakretke oraz Sciggna¢ podktadke znajdujaca sie pod nig.

Rys. 14 Montaz kolumny z raczka.

Natozy¢ trzpien kolumny na
wrzeciono kurka kulowego
zwracajgc szczegdélna uwage na
wskaznik potozenia kuli.

Natozy¢ tulejke dystansowg wraz
z obudowg kolumny na trzpienia
kolumny. Ustawié otwory
montazowe zgodnie z otworami
na kotnierzyku dtawnicy.

Zamontowac¢ obudowe kolumny
z kotnierzykiem  dfawnicy za
pomocg S$rub oraz podktadek
podanych przez producenta.

Natozy¢ zewnetrzny pierscien
zabezpieczajacy na trzpien
kolumny.

Natozyé dziwignie kompletng na
wrzeciono kurka oraz
przymocowacé za pomoca
nakretki wraz z podktadka.
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7.3 Montaz podstawy sitlownika

W celu sprawnego zamontowania podstawy sitownika proponuje sie

przygotowanie i sprawdzenie wszystkich czesci wchodzacych w sktad
nowego uktadu przed przystgpieniem do demontazu poprzedniego
uktadu sterujgcego.

Po demontazu poprzedniego uktadu
sterujgcego nalezy natozy¢ trzpien
napedu na wrzeciono zaworu
kulowego.

Natozy¢ obudowe podstawy
sitownika zwracajgc uwage na
potozenie otworéw montazowych.

Zamocowaé¢ obudowe podstawy
sitownika do kofnierza dtawnicy za
pomocg S$rub oraz podktadek
podanych przez producenta.

Zamontowac¢ osprzet sterujacy weg.
instrukcji montazu producenta oraz
skalibrowaé jego poprawne
dziatanie.

Zwréci¢  szczegdlna uwage na
pofozenie ogranicznika obrotu oraz
na pozycje w ktérych dziata.

Rys. 15 Montaz podstawy sitownika.

Podstawa sitownika przystosowana jest zgodnie z normg PN-EN ISO 5211 — Armatura
przemystowa — Przyfgcza niepetnoobrotowego napedu armatury. Do poprawnie zamontowanej
podstawy sitownika mozna dotfgczy¢ rdézne rozwigzania sterujgce. Przyktady podane zostaty na
rysunku ponizej.
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Rys. 16 Przyktadowe rozwigzania sterujgce armatura.

7.4 Dzwignia ze sprezyna powrotna

Po dos¢ dtugim okresie uzytkowania dzwigni sterujgcej ze sprezyng powrotng nalezy
przeprowadzi¢ okresowy przeglad dziatania. W tym celu nalezy po przez zdjecie zaslepki oraz
obudowy sprezyny, dostac sie do nakretki regulujgcej jej nacigg. Po dokreceniu zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara nakretki regulujgcej i otrzymaniu odpowiedniego naciggu wstepnego nalezy

ZL%N

Obudowa sprezyn

zamontowac obudowe sprezyny wraz z zaslepka.

Nakretka regulujaca
ezyna
N\ \

Podktadka zabezpieczajgca

Rys. 17 Budowa raczki ze sprezyng powrotna.
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W celu demontazu rgczki ze sprezyng powrotng w celu zamontowania innego osprzetu

sterujgcego nalezy:

Demontaz dzwigni sterujgcej zaworem nalezy rozpocza¢ od
zamkniecia zaworu.

Zwroci¢ uwage na ustawienie kuli. Wyfrezowanie na wrzecionie
wskazuje odpowiednie ustawienie.

Zdja¢ zaslepke obudowy sprezyny a nastepnie przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara odkreci¢ obudowe sprezyny.

Odkreci¢ nakretke regulacyjng oraz zdjgc¢ sprezyne z trzpienia.

Zapamieta¢ miejsce potozenia nakretki regulacyjnej w celu
ewentualnego montazu wtérnego.

Zdemontowaé nakretke mocujgcg tape trzpienia do wrzeciona
kurka oraz odkreci¢ sruby mocujgce mocowanie rgczki do
kotnierzyka dtawnicy.

Zdja¢ caty uktad sterujgcy pociggajac pionowo do gory.
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8. Warianty ustawienia kuli z zaworach wielodrogowych

W zaworach wielodrogowych wykorzystujemy kule o przelocie ,L” oraz , T”. Na rysunku 18 i

19 przedstawione zostaly standardowe rozwigzania podczas montazu odpowiedniej kuli. Kule

mozna przesterowac takze na zmontowanym juz zaworze wg. naszej instrukcji. W celu dokonania tej

zmiany nalezy bezzwtocznie skontaktowac sie z serwisem.

Kula "T"

2T-180°

3T-180°

4T-180°

Kula "T"

6T-90°

Rys. 18 Warianty zastosowan kuli typu ,, T”.
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Kula "L"
1L-180°

| BZWIGNIA

Kula "L"
2L-90°

Rys. 19 Warianty zastosowan kuli typu ,L”.

Na rysunkach 20 przedstawiony zostat przyktadowy schemat przeptywu w zaworze

wielodrogowym z ustawieniem kuli 2T-180.

2T-180°

1. Pozycja wyjsciowa

2. Pozycja przesterowana o 90°

3. Pozycja przesterowana o 180°

Rys. 20 Ustawienie kuli 2T-180.

33



9. Maksymalny statyczny moment obrotowy w zaworach kulowych

W celu zachowania poprawnego dziatania zaworu kulowego
nalezy nie przekracza¢ maksymalnego statycznego momentu
obrotowego na wrzecionie podczas otwierania lub zamykania.

DN Maksymalny statyczny moment obrotowy [Nm]
15 40
20-32 120
40 140
50-80 300
100-125 1000
150 1200
200-250 3000
Opracowat:

DYREKTOR TECHNICZNY ANDREX
mgr inz. Piotr Drozdzowski
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ZAtACZNIK 1
ZGLOSZENIE NIEPRAWIDLOWOSCI W ARMATURZE

| . ZGLASZAJACY
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6. Medium oraz warunki instalacji armatury: ... e

IV. OPIS NIEPRAWIDLOWOSCI
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